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Die Firmen...

Deutsche SAP*
Anwendergruppe eV
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Das Projekt... Ausgangssituation

® Altsystem: dBase, Eigenentwicklung
® DOS-Oberflache

® SAP im Hause VOSS eingefuhrt
W Bestande fur Pruf- und Messmittel bereits SAP- gefuhrt

B Referenzlosung bei der Sachsenring Fahrzeugtechnik
GmbH in Hemer erfolgreich eingesetzt und demonstriert

® Ausgabeprogramm war wichtiges Entscheidungskriterium
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Prif- und Messmittelverwaltung:
Standardprozess in SAP

e
ergruppe eV

Customizing

Prﬁfarl14
Customizing

Auftragsart PM05

IH-Anleitung
(Prafplan)

£

IH-Auftrag

‘ - nur eroffnen (!)

- Anforderung der PMM iiber > Pruflos > VE

Kalibrierauft
Auftragsliste; bei Anlieferung (Kalibrierauftrag) .
Freigabe IH-Auftrag - (Andern Streckungsfaktor)

- Sperre / Freigabe der PMM
- Abschliefen IH-Auftrag
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Prozessiibernahme nach SAP:
Voraussetzungen

m Systematik fur Prufmittel und Kalibrierregime festlegen

¥ (Materialstamm fur Bautyp der Pruf- und MefRmittel
anlegen)

¥ Equipmentstamm anlegen, ggf. MeRpunkte anlegen und
initialisieren (ersten MeRbeleg erfassen)

¥ [H-Anleitungen bereitstellen
¥ Wartungsplane definieren

B Materialien ausbuchen, ggf. erforderliche Anderungen im
Materialstamm durchfuhren

¥ Bestand auf Equipments einbuchen
¥ Wartungsplane starten
¥ Terminuberwachung aktivieren (Jobeinplanung)
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Datenaufbereitung: Nomenklatur

Deutsche SAP*
Anwendergruppe eV

¥ Vorhandene Kennzeichnung der PMM* muss weiter
genutzt werden, da Aufwand fur Neugravur zu hoch

m 2 Alternativen:

® Externe Nummernvergabe fur Equipments
B Nutzung der ,Technischen Identhummer® und interne Nummernvergabe fur

Equipments
® Konkrete Entscheidung:

m Externe Nummernvergabe nur bei Datentbernahme
®m 10-stellig Materialnummer, 1-stellig Werk, 3-stellig Zahlnummer
¥ nach Datenubernahme Umstellung auf fortlaufenden internen Nummernkreis

* Pruf- und Melmittel
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Datenaufbereitung: Objektdaten

Deutsche SAP*
Anwendergruppe eV

¥ Equipmentstammsatz

Bezeichnung aus Materialnummer des Bautyps

Serialnummer aus alter Zahlnummer abgeleitet

Objekttyp: zeit- oder einsatzgesteuerte PMM bzw. Arbeitsmittel
Hersteller, Baujahr

Standortwerk, Arbeitsplatz, Regal (Sortierfeld)

Kostenstelle, Planungswerk, Planergruppe

® Wartungsplan

M Festlegung Prufintervall: Anzahl Einsatze bzw. 1/2/3-jahrig
® Ubernahme Startdatum bei zeitgesteuerten PMM (letzte Priifung)

M Ableitung Initialwert Einsatze bei einsatzgesteuerten PMM aus letztem
Prufdatum (= Erfassung via Messbeleq)

Seite 7



Erweiterungen zum SAP-Standard

eutsche SAP*
ndergruppe eV

g

® Eroffnung IH-Auftrag:
W Setzen Status NFHM im Equipment (Equipment nicht einsatzfahig)

® alle anderen Funktionen zur Prufmitteluberwachung im SAP-
Standard abgedeckt

® kundeneigenes Programm zur Ausgabeverwaltung

® MM-Buchungen unter Angabe der Equipment-Nummer(n)
W zusatzliche Angaben in kundeneigenen Tabellen abgelegt
® Uberwachung Priifstatus bei Ausgabe & Ricknahme der PMM
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Ausgabeprogramm - Einstiegsfenster

Deutsche SAP*
Anwendergruppe eV

Angabe von
sogenannten

,Bausatzen*
@ a0 H @0 DHE DDoD I FE @ moglich

Priif- und Messmittelverwaltung

damit erhebliche
Einsparung von

Bausatz | Ausgabe an Aufirag | E rfass u n g s -
| Ausgabe intern | a u fwa n d
| Ausgabe extern | we ite re
Strukturierung

| Priifung / Reparatur |

oft benotigter
Messmittelsatze
geplant

Bausatz | Ricknathime |

| Tavsch PRk |

nachnutzbare
Losung!




Ausgabeprogramm - Erfassungsmaske

Deutsche SAP*
Anwendergruppe e.V.

V“‘ @@ DHE DL BE @
Ausgabe an intern
EEY =Y E

o [@

DSAG Jahreskongress 2004
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Dokumentation der Ausgaben von PMM

Deutsche SAP*
Anwendergruppe eV

Integration von Plausibilitatsprufungen in die Ausgabe

Druck der Buchungsliste fur Dokumentation am Arbeitsplatz

Liste Bearbeiten Springen

& 200 CEQ SHE DDLH0 BE @®

Ausgabe an intern

&

Buchuneg durch ~ am: HOLTFEETER 13.08.2004 10:59:55

Fostenstelle: 7825 Zerspanunyg 5w

Warlk : G5 Fraktal Groflserie

Arheitsplatz: 10700 Schiitte ZEZS Bechssp

Bausatz: n-a Fein Bausatz angegehen.

B|Equipment : Bezeichnung: Beleg 1
97680803781005 |Grenzlehrdorn 15 H9 4900350734 |Equipment wurde ausgegehen
97683524011001| 3. -PET. -INNENMESSGERAT 13-16 4900350734 |Equipment wurde ausgegehen
97683541331010|Einstellring 15 4900350734 | Equipment wurde ausgegehen
97BE0832091011 | Gewindegutlr. M 22:21.5 by 4900350734 [Equipment wurde ausgegehen
9765450037 1011 | Cordatestlehre M 22:1.5 4900350734 [Equipment wurde ausgegehen




Auswertung der Ausgaben

Auswertung
nach allen
relevanten
Parametern
moglich

Deutsche SAP*
Anwendergruppe eV

AnzZeigevariante

Programm Bearbeiten  Springen  System  Hilfe

& 200 @@ DHE D000 BE @

Auswertung der Tabelle ZPMV_DATA

B @

Selektionskriterien
Equipment his ﬁ
Bausatz bis E
Bautyp his ﬁ
gefertigtes Material bis E
Werk bis ﬁ
Lagerort bis E
Kostenstelle bis ﬁ
Lieferantennummer bis E
Kundennummer bis ﬁ
Arbeitsplat 10700 bis =
Mame des Erfassers bis ﬁ
Erfassungsdatum bis E
auch histarische Daten lesen |

Ausgabesteuerung




Auswertung - Ubersichtsliste

Anzeigeliste mit ALV frei an verschiedene Anforderungen
anpassbar (Ausgabe an Lieferanten, Kunden, Personen...)

System

Deutsche SAP*
Anwendergruppe eV

Liste

Bearbeiten

Springen

Sichten  Einstellungen

W
L

em  Hilfe

ald B ISeE@  DHEE SO Das BRI G

Auswertung der Tabelle ZPMV_DATA

FNaA&FFE| G BTHTh B A

Ubersicht augegebene Priif- und Messmittel

LkZ  |Eguipment Bezeichriung Objekt Lort |Werk  |ArbPlatz|Satz |Bezeichng|Aufrag|Bautyp Materialkurztext kKostenst,
@) 97680802471006  |[Grenzlehrdorn 9,5 HY PiA (GEW | 10700 97638080247 |Grenzlehrdorn 9,5 HY F923
O7580803781005  |Grenzlehrdarn 15 HI PrA |GSW | 10700 9768080378 |Grenzlehrdorn 15 HY 7925
O7580832051014  |Gewindegutlr. M 16x1,5 6g PMA (GEW | 10700 0763083205 |Gewindegutlr. M 16x1,5 69 7925
O7680832091011  |Gewindegutlr, M 22x1,5 63 Pia (GEW | 10700 0763083209 |Gewindegutlr, M Z2x1,5 63 F923
97683524011001  |3.-Pkt.-Innenmessgerat 13-16 |PMA (GSW | 10700 97658352401 |3.-Pkt.-Innenmessgerat 13-15 |7925
976583538111003 |IKT &0° 0,5-12,0 mm PMA (GEW | 10700 9768353811 (IKT 60° 0,5-12,0 mm 7925
97683541251002  |Einstellring 9,5 PrA |GSW 10700 97658354125 |Einstellring 9,5 7925
07683541331010  |Einstellring 15 Pha (GEW 10700 07658354133 [Einstellring 15 7925
076845003310589  |Cordatestlehre M 16x1,5 PMA (GEW | 10700 0763450033 |Cordatestlehre M 16x1,5 7925
O7684500371011  |Cordatestlehre M 22x1,5 PrA |GSW | 10700 9768450037 |Cordatestlehre M 22x1,5 7925




Deutsche SAP*
Anwendergruppe eV

Datenubernahmen
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Datenubernahmen via LSMW*

e
ergruppe eV

W Eingesetzt fur

B Anlegen Equipmentstamm, Messpunkte und Wartungsplane

¥ Vorteile

B Modularitat: Umsetzroutinen bzw. Programmierung jeweils nur zu
einem konkreten Datenelement erforderlich

W integrierte Benutzerflhrung

B Verschiedenste Import-Moglichkeiten ( Bl / DI / BAPI / IDoc )

® Nachteile
B hoher Zeitaufwand: je Objekt & Schwierigkeitsgrad: 2-6 MT

* Legacy System Migration Workbench
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- LSMW - die Arbeitsweise

Schritt 1:
Definition eines
Projekten fur jede
Datenubernahme

Deutsche SAP*
Anwendergruppe eV

Legacy System Migration Workbench

| O [Z | aleobjerte | Meine Objekte | Alle Objekie des Projekts | | Projektdokumentation

Projekt
Teilprojekt
Objekt

TEST Batch Input fir Py
TEST Batch Input fr PR
Datendbernahme dher EXCEL-Datei

MESSPUNKTE
Py
Pry_BEN
WARTUNG
WARTUMG_ST

InTegen MeBpunkte

Datenibernahme (her EXCEL-Datei

fnderung Eguipment, Nachpflegen Wartungsplan + Messpunkt
fnTegen Wartungsplane

fnTegen Wartungsplane

LD

vaFH R
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P

" LSMW - die Arbeitsweise

&

—

Deutsche SAP*
Anwendergruppe eV

'U

Unterstltzung aller erforderlichen Schritte durch Vorgabe
= einer Reihenfolge und Dokumentation

Arbeitsschritt Letzte Aktion (Datum, Linzeit, LIser)

-‘l'“"mr,-a &(.-. - L ;Q,__,i”wN norace 2004
DAL janreskongress 2004
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LSMW - die Arbeitsweise

Deutsche SAP*
Anwendergruppe eV

LSM Workbench: Objektattribute anzeigen

¥l

Aftribute

iOhjekt! Py Datenibemahme iber EXCEL-Datei
Eigentimer ELSTER Martin Elster

Dateniibernahme ® einmalig ) periodisch
Dateinamen [ systemabhéngia

Ohjekttyp und Importtechnik

SCh ritt 2: ® Standard-BatchiDirect Input

Pflege genereller o, —
H . Programmname IBIF
ObjektattrlbUte Pruzrammtyp B Batch-Input .

() Batch-Input-Aufzeichnung

. Aufzeichnung |E|
AI S | m pO rtteCh NI ke N () Business-Object-Methode ([BAPD

Business-0Ohjekt

sind u.a. denkbar S—n

Machrichtentyp

- BatCh Input Basistyp
_ DlreCt Input 0 1Doe {Intermediate Document)

Machrichtentyp

- BAPI Basistyp

Erweiterung
- I DOC [ ] Strukturzuweisung zu EDIDC40 ermbglichen




LSMW - die Arbeitsweise

Deutsche SAP*
Anwendergruppe eV
LSM Workbench: Quelistrukturen dndern
> il = . .
. ; 2 | 0 &8 | 2| % & | M) ® EE Teilbaurn  ER Zeile
Schritt 3:
. FHY - PMY - PMY Datendbernahme (ber EXCEL-Datei
Definition von
Quellstrukturen
Que”StrUKtu ren I— EXCEL-Datei Obernahme Profmittelverwaltung/Equipment
(z.B. Dateien)
LSM Workbench.: Quellfelder dndern
l;;f,’?‘l Ol &2 T 0 |Zf| Gk st EF Teilhaum EH Zeile [E) Felder gleichen Mamens
FHY - PMY¥ - PMV Datenibernahme Ober EXCEL-Datei
Quellfelder
= PHYE EXGEL-Datei [herpahme Prifmittelverwaltung/Equipment
——WERKZEUG-NR Ca18) EQOUT-EQUNR
———BEZEICHN Ca40) Materialkurztext
WERK C(anty EQUI-EQUNR
LFD-NR C(a18) EQUI -EQUNR
EINSATZORT C(a40) LRBPL .
ART_TECHN_DBJECT C{B01)  Objectart SCh ﬂtt 4:
HERSTELLER C(a30) EQUI -HERST
———LIEFERANT Ca1a) EQOUT-ELIEF HR- B
———LIEFERANT_S&P Cie5a) Lieferanten-Name Deflnltlon Von
LIEFERANTEN_NR_SAF C(a10a) Lieferanten-Nr. S4F Q ”f Id
KAUFDATLM Ca10a) EQUI - ANSDT
KAUFPREIS W{B13) EQUI - ANSWT ue e ern
SORTIERFELD C(OE5) Lagerplatz-Information




LSMW - die Arbeitsweise

Schritt 5:

Zuordnung von Quellstrukturen (Schritt 3) zu den

vorher ausgewahlten Objekten (Schritt 2)
LSM Workbench: Strukturbeziehungen andern
%2 | [ Beziehung T Bezienung | [ZF | & gb | EF Teilbaum | EE Zeile
PHY - PMY - PMY Datendbernahme dber EXCEL-Datei
Strukturheziehungen

= IBIPEQUI IBIP: Equipment c=z=< PMYE EXCEL-Datei Ubernahme Prifmittelverwaltung/Equipment

Die Zielstruktur IBIPEQUI muf ausgewahlt werden.

IEAEARY IBIF: Statuswerwaltung - Neues Statusschema
IBIPSTAT IBIP: Anwenderstatus - Funktion

IBIPDOCU IBIP: Dokumentverwaltungssystem-Zuordnung
IBIPRART IBIP: Partnerdetails

IBIPTEXT IBIF: Langtextzeile

&= IBIPCLAS IBIP: Klassifizierung - Klass-S5atz

[BIPFEAT IBIP: Klassenmerkmale

IBIPBDCD IBIP: Direkte BDCDATE - formatiert BODCDATA; Wur fir Experten



LSMW - die Arbeitsweise

Deutsche SAP*
Anwendergruppe eV

LSM Workbench: Fieldmapping und Umsetzungsregeln dndern
% | [ auelfeld B Quelifeld e Regel | [Z | g8 @ H @ | B Zeile | e mitial e Konstante e Move I

PMY - PMY - PMY Datenilbernahme (ber EXCEL-Datei

Fieldmapping und Regelwerk v
——__ GLOBAL_DATA__ Globale Datendefinitionen und Deklarationen i
. . Coding: * _ GLOBAL_DATA__
SChntt 6 TABLES: MAKT. “ ELSTER -
—————__BESIH_BF_P:BEE&%Iﬂﬁ__ Vor Beginn der Verarbeitung der Daten
1 ——_ BEGIN_OF_TRANSACTION__ Vor Beginn der Verarbeitung der Transaktion
Zuweisung der [ wiran Lot Equiphent 2
Feldinhalte Coreanit
——__BEGIN_OF_RECORD__ Vor Anwendung der Umsetzungsregeln %
(modulare Struktu r) Regel: Default-Belegung
Coding: IBIPEQUI = INIT_IBIPEQUI.
——TCODE [ @ @ Transaktionscode

Regel: Default-Belegung
Coding: IBIPEQUI-TCODE = "1EG1°.
L RECORDNAME @ @ 2 IBIP: Name des Datenibernahne Satzes
Regel: Default-Belegung
Coding: IBIPEQUI-RECORDNAME = 'IBIPEQUI'.
——EQUNR H ® 2 Equipnentnumnmer
Coding: * Zielfeld: IBIPEQUI-EQUNR Equipmentnummer
*IBIPEQUI-EQUNR = PHMYD-Werkzeug-Nr.
* NEU: * ELSTER -
*break elster.
DATA: 1fd-nr TYPE 1.
11d-nr = pavQ-1fd-nr.
*IF LFD-MR < *100°.
* COMCATENATE '0' PMYD-LFD-NR INTO PMVO-LFD-NR.
*ENDIF.
*IF LFD-MR < *10°'.
* COMCATENATE '0' PMYD-LFD-NR INTO PMVD-LFD-NR.
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LSMW - die Arbeitsweise

Schritt 7:
Zuordnung der Import-Dateien

LSM Workbench: Dateien spezifizieren (Anderung)
2 0¢ 8| & B M E Teibaum EJ zeie

PHY - PMY - PMY Datendbernahme (ber EXCEL-Datei

Dateien
—= Altdaten AUT dem PC (Frontend)
Tahelle PHY txt PoAPMW L PMY tat
Daten zu einer Quellstruktur (Tahelle)
Trennzeichen Tabulator
Feldreihenfolge entspricht Quellstrukturdefinition
Mit Satzendekennzeichen (Textdatei)
Codepage ASCII
——A&Ttdaten Auf dem R/3-Server (Applikationsserver)
—E Eingelesene Daten Datei fir eingelesene Daten (Applikationsserwver)
Eingelesene Daten CoATEMPAYPHY T1smw . read txt
—E Umgesetzte Daten Datei fur umgesetzte Daten (Applikationsserver)
Umgesetzte Daten CoATEMPAPHY Tsmw. cony . txt

Werte fir Wildcard Werte fir Wildcard '*' in Dateinamen

Deutsche SAP*
Anwendergruppe eV



LSMW - die Arbeitsweise

W Schritt 8:
W Schritt 9:

W Schritt 10:
W Schritt 11:
W Schritt 12:

B Fazit:

Daten einlesen
Umsetzungsprogramm generieren
Daten umsetzen
Batch-Input-Mappe erzeugen

Batch-Input-Mappe abspielen

B sehr flexibel einsetzbar

® durch gute Benutzerfuhrung auch fur Endanwender geeignet

W durch starre Vorgehensweise hoher Zeitaufwand erforderlich
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Direkte Programmierung mit BAPI‘s

® Eingesetzt fur

® Ausbuchung aktueller Bestande
® Einbuchen serialisierter Bestand nach Umstellung Mat.-Stamm

W [nitialisierung Messpunkte und Ruckmelden Startzahlerstand

¥ Vorteile

B Sehr schnelle Implementierung, wenn die Funktionsweise des
BAPI's bekannt ist (ca. 1 d incl. Test abhangig von Komplexitat)

W sehr geringe Laufzeiten im Vergleich zum Batch Input

® Nachteile

® im Projektverlauf keine erkannt
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Massenanderung Materialstamm

Deutsche SAP*
Anwendergruppe eV

® Eingesetzt fur

® Anderungen Materialstamm (Eintragen Serialnr.-Profil)

¥ Vorteile

W keine Programmierung erforderlich

® sehr schneller Durchlauf

® Nachteile

® FUr jeden zu andernden Materialstamm wird ein IDOC erzeugt,
welches abgearbeitet werden muss.
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Programmierung Batch-Input

® Eingesetzt fur

W Starten der Wartungsplane (einsatz- und zeitgesteuert)

¥ Vorteile

W funktioniert meist dann noch, wenn keine anderen Maoglichkeiten
bestehen

B bei kleinen Anwendungen sehr schnell umsetzbar

® Nachteile

¥ je komplexer der Anwendungsfall, desto komplexere
Programmierung erforderlich
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Fazit zum ,,Methodenmix*

® Es gibt nicht ,,die“ favorisierte Losung fur
Datenubernahmen

¥ Ein gesunder Mix aus allen zur Verfugung stehenden
Mitteln hilft bei der raschen Umsetzung der Anforderungen

® Portfolio der moglichen Losungen muss bekannt sein

¥ Flexibilitat gefordert von Beratung und Anwendern
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Deutsche SAP*
Anwendergruppe eV

Schlussbetrachtungen
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Erkenntnisse bei der Einfithrung
(VOSS-Systemspezifisch)

¥ Verwaltung der PMM im WM* nicht mehr sinnvoll

W Ableitung der Daten im Sortierfeld aus WM-Lagerplatz

® neue Lagerorte fur Bestandsfuhrung eingefthrt

o FHMI-Materialstamm

B enthalt trotz Einstellung ,ohne Wertfortschreibung” eine Sicht
Buchhaltung, die fur alle Materialien gepflegt war

W damit Probleme bei urspringlich vorgesehenen buchungskreis-
ubergreifenden Materialumbuchung.

B Losungsansatz: Korrektur Kontenfindung empfohlen.

* Warehouse Management: Lagerverwaltung
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Erkenntnisse bei der Einfithrung (Il)

Z
g

ergruppe eV

¥ Inbetriebnahme musste ohne die vorgesehene Testphase
von 4 Wochen erfolgen

W .der beste Test" erfolgt im Produktivsystem ©

W kein Parallelbetrieb von alter Aufschreibung und neuer
datenbankgestutzter Losung

® 3 Tage ,Blindflug” bei PMM-Ausgabe
W Berechtigungsprobleme mit Quereffekten auf gesamte

Ausgabesteuerung

® Entwicklung nicht im Kundensystem

® kein direkter Kontakt zwischen Entwickler und Endanwender
B nachgelagerte Programmoptimierungen erforderlich
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Aufwand und Umfang

e
ergruppe eV

¥ Beratungsunternehmen

® Beratung 15 MT
® Programmierung 15 MT (Portierbar!)
® Optimierung Programm 4 MT

¥ Endanwender

® Projektarbeit 75 MT ~ (2 MA: QM & IT)
B Stammdatenpflege 30 MT ~ (IH-Anleitungen)
¥ Umfang:

W ca. 13.560 MelRmittel in 3.600 Bautypen
® nach ca. 7 Wochen Betrieb bereits 560 Kalibrierauftrage
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Outsourcing der PMV?

(+) weniger Aufwand im Unternehmen fur Kalibrierprafung
(+) i.allg. liefert Dienstleistungsspezialist Listen falliger PMM

(-) kaum einsatzgesteuerte Prufung moglich
(-) damit bei 40-60% der PMM zu haufige Prufung (Kosten!)

(?) zentrale Lagerung & auftragsbezogene Ausgabe von PMM
(?) Ruckverfolgbarkeit von Einsatzen

(7

)

(?) Auslastung von Personal und eigenen Labors
) Kombination Uberwachung intern / Kalibrierung extern
)

(?) Uberwachung anderer Objekte (TUV, Umweltmgmt.)
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WWW.VO0SsSs.de

VOSS

Klaus Holtfreter
Qualitatssicherung

e-mail: klaus.holtfreter@voss.de

108ICAEMIE

Dipl.-Ing. Uwe R. Kunzmann
Senior Consultant QM / PM

e-mail: uwe.kunzmann@logicacmg.com

www.logicacmg.com
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